MODULAR MICRO

GRUP TiPi OTOMATIK TORNA TEZGAHLARI iCIN
HIZLI DEGISTIRME SISTEMI

2 MITSUBISHI MATERIALS



Modular Micro

MODULAR MICRO

DAHA AZ DEGISIM, DAHA FAZLA KESiIM SURESI

CNC Otomat tezgahlarindaki dis tornalama operas-
yonlarinda yaygin olarak tarak tipi takim tutucular
kullanilmaktadir. Ancak bu takim tutuculara takilan
takimlar genelde vidali tasarima sahip olup bu da
sinirli calisma alani ve parca diisme riskinden dolayi
makine icindeki kesici u¢ degisimini elverissiz hale
getirmektedir.

Bu sorunlara ¢cozim amaciyla bu sistem, bir yandan
saftin makineye takili kalmasini saglarken diger yandan
yalnizca basligin takilip cikarilabilmesini saglayan
hizli degistirme tasarimina sahiptir. Bu da 5 ym’lik
bir tekrarlanabilirlik araligi sunarak takim degisimini
kolaylastirir ve proses giivenilirligini ytkseltir.
Kurulum siresi kisaltilarak tretim-disi siireler
minimuma indirilir; bu da kesme sliresinin daha
verimli kullanimi ile Gretkenlikte artisa olanak tanir.
Modular Micro, tam olarak bu avantajlari saglamak
amaciyla gelistirilmistir.

HIZLI DEGiSiM, TAKIM DEGiSiMi iCiN KURULUM SURESINi KISALTIR

ONCE (GELENEKSEL PROSES)
E Takimi takim tutucusundan sdkiin
(Cok sayida sabitleme civatasini gevsetip sokiin)
B Kesici ucu yerine takin ve kesici kenarin konumunu makine disinda dlciin
B Takim tutucuyu calisma pozisyonuna getirin

Kesici kenari is parcasina temas ettirin, takimi hizalayin ve sikistirin

B Ofset degerlerini girin

SONRA (HIZLI DEGiSTIRME SiSTEMi)

BB Basligi tek hareketle sékiin

B Kesici ucu yerine takin ve kesici kenarin konumunu makine disinda élciin

E Basliji tek hareketle takin

Ofset degerlerini girin




GERCEK OLCUM SONUCLARI

Modular Micro

Makine kurulumu ortadan kaldirilarak takim takma ve sokme icin gerekli siire kisaltilir;
bu da kurulum silresinde belirgin bir kisaltmaya imkan saglar.

MODULAR
MICRO

Geleneksel
proses

31s

31s

55 sn

Daha hizli

31s

TEKRARLAMA DOGRULUGU TESTi

1:00 1:30

Operasyon siiresi (sn)

Sokme

Makine Disi Operasyon
(Kesici Uc Degisimi)

. Makine Kurulumu

. Takma

* 1yillik bir operatére ait dlclimlere gore

Cift tarafli temas sayesinde tekrarli takma/s6kme sirasinda kesici kenar pozisyonundaki olasi sapmalari ortadan

kaldirir.

Yer degistirme (um)

Olciim sayisi




Modular Micro

MODULAR MICRO

KESME PERFORMANSI

DIN 1.4301/X5CRNi18-10: DIS TORNALAMADA TIRLAMA VE TITREME KARSILASTIRMASI

Test sonuclarina gore, yuksek rijitlikteki cift ylizeyli temas tirlama ve titremeyi onleyerek mikemmel bir ylizey
kalitesi sunmaktadir.

Malzeme DIN 1.4301/X5CrNi18-10 @16 x 12 mm
Saft MM16-1616-C

Baslik MM16-SCLCR09-C

Kesici ug CCGT09T302M-LS-P

Kalite MS7025

Ve (m/dak) 60

fr (mm/dev) Tabloya bakin

ap (mm) Tabloya bakin

Kesme modu

Islak Kesme (Yag)

Takim serbest boyu

12 mm
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Modular Micro

FARKLI SOGUTMA SISTEMLERIYLE UYUMLU

Yanda ve arkada hortum baglantisina yénelik disli delikler (M8) ve dogrudan sogutma sivisi besleme girislerine
sahip olup boylelikle farkli sogutma sistemleriyle uyumludur.

Yesil: Hortum Baglantisi (M8)
Sari: Dogrudan Sogutma Sivisi Baglanti Noktalari

DOGRUDAN SOGUTMA UYUMLU

Modular Micro sogutma sivisi besleme noktalari, takim tezgahi Ureticilerine ait dogrudan sogutma sivisi beslemeli
taret sistemleriyle uyumludur.

Takim tezgahi Ureticisi Makine modeli Saft boyutu Pozisyon no.
Cincom L12 MM10 1
Cincom L20 MM12 1
CITIZEN MACHINERY CO., LTD Cincom L32 MM16 1
Cincom M32 MM16 3
Cincom D25 MM16 3
STAR MICRONICS CO., LTD SB-16 I MM12 S
SD-26 MM16 8
BW269-3297J MM16 2
TSUGAMI CORPORATION B026-32-111 MM16 2
55267-327-111 MM16 2

Aralik 2025 itibariyle durum.
Takim tezgahi Ureticileri tarafindan belirtilmis olan standart taretlerle kullanim temel alinmistir.
Dogrudan sogutma sivisi besleme konumlari, lreticilerce belirtilen standart takim serbest boylarina gére belirlenir.

SOGUTMA SIVISI BAGLANTI NOKTALARI (6RNEK) -
CITIZEN MACHINERY CO., LTD

MM10 (10 x 10 mm)
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MM16 (16 x 16 mm)
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Modular Micro

MODULAR MICRO

BASLIK SECIMI

Saft boyutu MM10 MM12 MM16
’ 10x 10 mm 12x 12 mm 16 x 16 mm
LF (mm) 17.5 20.0 25.0
Baslik Tipinin Uygulamasi Kesici Uc Tipi

SCLC-R/L

SDHC-R/L

SDJC-R/L DC{x307

SDNC-N DC{x307 DC{X307

SVH-R/L

SVJ{-R/L

SWVI-N




Modular Micro

MODULAR MICRO
TANIMI

BASLIK

Saft boyutu Kesici uc sekli Kesici uc¢ boslugu (mm) Kesme boyu (mm)
; — IC (mm
MM10 C ROMBIK80° B 5°POZITIF TipC TipD TipV
MM12 D ROMBIK 55° C  7°POZITIF 4.76 08
MM16 V  ROMBIK 35° P 11°POZITIF 6.35 06 07 1"
Saft ve basligin ayni saft . . 9-525 09 "
boyutunda oldugundan emin olun. . . M
MM10 - S Cc H B R 06 c
Baglama yapisi Kesme acisi Yon Sogutma deligi
S Vida baglantili tip H  107.5° R Sagyan C  Sogutma delikli
J 93° L Solyan
L 95° N Notr
N 62.5°
\% 72.5°
’
Saft boyutu Saft kesiti H ([mm)
MM10 10 10.0
MM12 12 120
MM16 16 16.0
Saft ve basligin ayni saft boyu- .
tunda oldugundan emin olun. .
MM10 - 10 10 Cc

Saft kesiti B (mm) Sogutma deligi

10 10.0 C  Sogutma delikli
12 120
16 16.0




Modular Micro

MODULAR MICRO BASLIK

SOGUTMA DELIKLIi MM SCLC A

0AW

Yalnizca sag takim

Siparis No. « Kesici uc numarasi LF S10 0AW OAH Saft Olciileri
&
MM10-SCLCR/L06-C [ ] 0602 17.5 10 10 13.5 MM10
MM12-SCLCR/L06-C [ ] 0602 20 12 12 15.5 MM12
MM12-SCLCR/L09-C (] 0973 20 12 13 15.5 MM12
MM16-SCLCR/L06-C [ 0602 25 16 16 19.5 MM16
MM16-SCLCR/L09-C [ 0973 25 16 16 19.5 MM16
1hn

1. Ayni saft boyutuna sahip baslik ve saft kullanin.

2. Bu uriin kaplamali degildir. Actiktan sonra korozyon dnleyici islem uygulamasi tavsiye edilir.
YEDEK PARCALAR

y;
£
Baslik tipi Kesici ug stkma  Nozul sikma vidasi ™™ Sogutma sivisi nozulu Cekme pimi*' /®
vidasi (Ayri olarak satilir)
Anahtar (Ayri olarak satilir)

MM10-SCLCR/L06 MM10-SCLCR/L06 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-10PL TKYO7F-X
MM12-SCLCR/L06 MM12-SCLCR/L0é ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-12PL TKYO7F-X
MM12-SCLCR/L09 MM12-SCLCR/L09 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-12PL TKY15F
MM16-SCLCR/L06 MM16-SCLCR/L06 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-16PL TKYO7F-X
MM16-SCLCR/L09 MM16-SCLCR/L09 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-16PL TKY15F

*1 Tork (N  m): MM-TS02 = 3.0, MM-TS03 = 0.9, MM-ppPL = 0.6, ISO 14581 M2x12 = 0.25
*2 Sirketimiz tarafindan saglanmamaktadir. Piyasada satilan vidalardan kullanin.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



Modular Micro

MODULAR MICRO BASLIK

SOGUTMA DELIKLi MM SDHC A

O0AW

Yalnizca sag takim

Siparis No. « Kesici uc numarasi LF S10 0AW OAH Saft Olciileri
&

MM10-SDHCR/L07-C ( 0702 17.5 10 10 13.5 MM10

MM12-SDHCR/L07-C ([ 0702 20 12 12 15.5 MM12

MM12-SDHCR/L11-C [ ] 173 20 12 158 15.5 MM12

MM16-SDHCR/L07-C [ J 0702 25 16 16 19.5 MM16

MM16-SDHCR/L11-C ([ ] 1173 25 16 16 19.5 MM16

1/1

1. Ayni saft boyutuna sahip baslik ve saft kullanin.
2. Bu uriin kaplamali degildir. Actiktan sonra korozyon dnleyici islem uygulamasi tavsiye edilir.

YEDEK PARCALAR

2

- Kesici uc sikkma Nozul sikma vidasi™"*? . A /@

Baslik tipi R *1 Sogutma sivisi nozulu Cekme pimi y
vidasi (Ayri olarak satilir)
Anahtar (Ayri olarak satilir)

MM10-SDHCR/L07 MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-10PL TKYO7F-X
MM12-SDHCR/L07 MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-12PL TKYO7F-X
MM12-SDHCR/L11 MM-TS02 1SO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-12PL TKY15F
MM16-SDHCR/LO7 MM-TS01 1SO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-16PL TKYO7F-X
MM16-SDHCR/L11 MM-TS02 1SO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-16PL TKY15F

*1 Tork (N  m): MM-TS01 = 0.9, MM-TS02 = 3.0, MM-ppPL = 0.6, ISO 14581 M2x12 = 0.25
*2 Sirketimiz tarafindan saglanmamaktadir. Piyasada satilan vidalardan kullanin.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



Modular Micro

MODULAR MICRO BASLIK

SOGUTMA DELIKLIi MM SDJC A

O0AW

Yalnizca sag takim

Siparis No. « Kesici uc numarasi LF S10 0AW OAH Saft Olciileri
&

MM10-SDJCR/L07-C ( 0702 17.5 10 10 13.5 MM10

MM12-SDJCR/L07-C ([ 0702 20 12 12 15.5 MM12

MM12-SDJCR/L11-C ([ J 173 20 12 12 15.5 MM12

MM16-SDJCR/LO7-C [ J 0702 25 16 16 19.5 MM16

MM16-SDJCR/L11-C ([ ] 1173 25 16 16 19.5 MM16

1/1

1. Ayni saft boyutuna sahip baslik ve saft kullanin.
2. Bu uriin kaplamali degildir. Actiktan sonra korozyon dnleyici islem uygulamasi tavsiye edilir.

YEDEK PARCALAR

2

- Kesici uc sikkma Nozul sikma vidasi™"*? . A /@

Baslik tipi R *1 Sogutma sivisi nozulu Cekme pimi y
vidasi (Ayri olarak satilir)
Anahtar (Ayri olarak satilir)

MM10-SDJCR/LO7 MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-10PL TKYO7F-X
MM12-SDJCR/LO7 MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-12PL TKYO7F-X
MM12-SDJCR/L11 MM-TS02 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-12PL TKY15F
MM16-SDJCR/LO7 MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-16PL TKYO7F-X
MM16-SDJCR/L11 MM-TS02 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-16PL TKY15F

*1 Tork (N  m): MM-TS01 = 0.9, MM-TS02 = 3.0, MM-ppPL = 0.6, ISO 14581 M2x12 = 0.25
*2 Sirketimiz tarafindan saglanmamaktadir. Piyasada satilan vidalardan kullanin.

10 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



Modular Micro

MODULAR MICRO BASLIK

SOGUTMA DELIKLi MM SDNC A

OAH
_ ~ e z
o C/ HN R
[T
= KAPR
S10 LF
Siparis No. « Kesici u¢c numarasi LF WF2 S10 0AW OAH Saft Olciileri
[=]
n
MM10-SDNCNOQ7-C ( 0702 17.5 5 10 10 13.8 MM10
MM12-SDNCNO07-C o 0702 20 6 12 12 15.5 MM12
MM16-SDNCNOQ7-C [} 0702 25 8 16 16 19.5 MM16
MM16-SDNCN11-C [ ] 1173 25 8 16 16 19.5 MM16
il
1. Ayni saft boyutuna sahip baslik ve saft kullanin.
2. Bu uriin kaplamali degildir. Actiktan sonra korozyon dnleyici islem uygulamasi tavsiye edilir.
1
£
- Kesici uc sikma Nozul sikma vidasi™"*? . A /@
Baslik tipi R *1 Sogutma sivisi nozulu Cekme pimi y
vidasi (Ayri olarak satilir)
Anahtar (Ayri olarak satilir)
MM10-SDNCNOQ7 MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-10PL TKYO7F-X
MM12-SDNCNOQ7 MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-12PL TKYO7F-X
MM16-SDNCNOQ7 MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-16PL TKYO7F-X
MM16-SDNCN11 MM-TS02 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-16PL TKY15F

*1 Tork (N e m): MM-TS01 = 0.9, MM-TS02 = 3.0, MM-ppPL = 0.6, ISO 14581 M2x12 = 0.25
*2 Sirketimiz tarafindan saglanmamaktadir. Piyasada satilan vidalardan kullanin.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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MODULAR MICRO BASLIK

SOGUTMA DELIKLIMM SVHBCP A

0AW

Yalnizca sag takim

Siparis No. « Kesici uc numarasi LF S10 0AW OAH Saft Olciileri
&
MM10-SVHPR/L08-C [ ] 0802 17.5 10 10 13.8 MM10
MM12-SVHBR/L11-C [ ] 1103 20 12 13.5 15.5 MM12
MM12-SVHCR/L11-C () 1103 20 12 13.5 15.5 MM12
MM16-SVHBR/L11-C [ ] 1103 25 16 16 19.5 MM16
MM16-SVHCR/L11-C [ 1103 25 16 16 19.5 MM16
1hn
1. Ayni saft boyutuna sahip baslik ve saft kullanin.
2. Bu uriin kaplamali degildir. Actiktan sonra korozyon dnleyici islem uygulamasi tavsiye edilir.
YEDEK PARCALAR
7
4
Baslik tipi Kesic.i ue s;|1kma Nozul sikma vidasi™'** Sogutma sivisi nozulu Cekme pimi*1 /®
vidasi (Ayri olarak satilir)
Anahtar (Ayri olarak satilir)
MM10-SVHP MM-TS04 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-10PL TKY06F
MM12-SVH: MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-12PL TKYO7F-X
MM16-SVH: MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-16PL TKYO7F-X

*1 Tork (N e m): MM-TS01 = 0.9, MM-TS04 = 0.6, MM-ppPL = 0.6, ISO 14581 M2x12 = 0.25
*2 Sirketimiz tarafindan saglanmamaktadir. Piyasada satilan vidalardan kullanin.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



Modular Micro

MODULAR MICRO BASLIK

SOGUTMA DELIKLIMM SVJBCP A

OAW

Yalnizca sag takim

Siparis No. « Kesici uc numarasi LF S10 0AW OAH Saft Olciileri
&

MM10-SVJPR/L08-C () \Y 0802 17.5 10 10 13.8 MM10

MM12-SVJBR/L11-C ([} V 1103 20 12 12 15.8 MM12

MM12-SVJCR/L11-C o Vi 1103 20 12 12 15.8 MM12

MM16-SVJBR/L11-C ([ J Vi 1103 25 16 16 19.5 MM16

MM16-SVJCR/L11-C [ \ 1103 25 16 16 19.5 MM16

1/1

1. Ayni saft boyutuna sahip baslik ve saft kullanin.
2. Bu uriin kaplamali degildir. Actiktan sonra korozyon dnleyici islem uygulamasi tavsiye edilir.

YEDEK PARCALAR

2

- Kesici uc sikma Nozul sikma vidasi™"*? . A /@
Baslik tipi R *1 Sogutma sivisi nozulu Cekme pimi y
vidasi (Ayri olarak satilir)
Anahtar (Ayri olarak satilir)
MM10-SVJP MM-TS04 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-10PL TKY06F
MM12-SVJ: MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-12PL TKYO7F-X
MM16-SVJC: MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-16PL TKYO7F-X

*1 Tork (N ® m): MM-TS01 = 0.9, MM-TS04 = 0.6, MM-ppPL=0,6, ISO 14581 M2x12 = 0.25
*2 Sirketimiz tarafindan saglanmamaktadir. Piyasada satilan vidalardan kullanin.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



Modular Micro

MODULAR MICRO BASLIK

SOGUTMA DELIKLIMM SVJBCP A

=
fa <
$ o
= KAPR
LF
Siparis No. « Kesici u¢c numarasi LF WF2 S10 0AW OAH Saft Olciileri
o
n
MM10-SVVPN08-C [ ] 0802 17.5 5 10 10 13.8 MM10
MM12-SVVPN08-C [ ] 0802 20 6 12 12 15.8 MM12
MM16-SVVBN11-C () 1103 25 8 16 16 19.5 MM16
MM16-SVVCN11-C [ ] 1103 25 8 16 16 19.5 MM16
11
1. Ayni saft boyutuna sahip baslik ve saft kullanin.
2. Bu uriin kaplamali degildir. Actiktan sonra korozyon dnleyici islem uygulamasi tavsiye edilir.
1
(
- Kesici uc sikkma Nozul sikma vidasi™"*? ; Lk /®
Baslik tipi R *1 Sogutma sivisi nozulu Cekme pimi y
vidasi (Ayri olarak satilir)
Anahtar (Ayri olarak satilir)
MM10-SVVP MM-TS04 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-10PL TKY06F
MM12-SVVP MM-TS04 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-12PL TKY06F
MM16-SWV: MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-16PL TKYO7F-X

*1 Tork (N e m): MM-TS01 = 0.9, MM-TS04 = 0.6, MM-ppPL = 0.6, ISO 14581 M2x12 = 0.25
*2 Sirketimiz tarafindan saglanmamaktadir. Piyasada satilan vidalardan kullanin.

14 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



Modular Micro

MODULAR MICRO TUTUCU

SOGUTMA DELIKLI MM

MM10-1010-C MM12-1212-C
‘ S14 S14
— M8 P ey A.HH_&
— T —1 o i ——
@ —E—rk - - . 2 ‘ : = ‘hj§
) by Y T E— L 3 R S R0 B L
M5 T3-M5
H LF LF
MM16-1616-C
S14
‘ —1 M8
N —— Ef 1
P e 1®
i SN S e
—
3-M5
LF
Siparis No. x H B LF S14 Saft Olciileri
o
b
MM10-1010-C ([ J 10 10 80 60 MM10
MM12-1212-C ° 12 12 80 60 MM12
MM16-1616-C [} 16 16 80 60 MM16
11

1. Ayni saft boyutuna sahip baslik ve saft kullanin.

2. Bu uriin kaplamali degildir. Actiktan sonra korozyon &dnleyici islem uygulamasi tavsiye edilir.
3. Sikistirma kaminda bir baslik serbest birakma mekanizmasi mevcuttur.

Baslik degistiriliyorken, basligin disari firlamasini dnlemek icin bir elinizle basligi sikica tutun ve dikkatli bir sekilde anahtari isletin.

YEDEK PARCALAR

Hortum baglanti 1 Sikistirma kami Dogrudan sogutma

AN
Or

Saft tipi Sikistirma kami™ L SIvISI tapasn’”*2
noktasi tapasi o-ringi (Ayr olarak satilir)
Y Tork anahtari ucu Tork anahtari™'
MM10-1010 MM-TSS01 MM-10ECC MM10-0R IS0 4026-M5x4 MM-T15 MM-10WR
MM12-1212 MM-TSS01 MM-12ECC MM12-0R IS0 4026-M5x4 MM-T15 MM-12WR
MM16-1616 MM-TSS01 MM-16ECC MM16-0R IS0 4026-M5x4 MM-T20 MM-16WR

*1 Tork (N e m): MM-10ECC, MM-10WR = 3.0, MM-12ECC, MM-12WR = 3.8, MM-16ECC, MM-16WR = 5.7
*2 Sirketimiz tarafindan saglanmamaktadir. Piyasada satilan vidalardan kullanin.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

15



Modular Micro

HORTUM KITI

SU ANDA YALNIZCA MM16 SAFT BOYUTU iCiN SUNULUR

MM10 VE MM12 SAFTLARA YONELIK KITLER YAKINDA SUNULACAKTIR

CNC Otomat tezgahlarina kolay montaj icin hortum seti mevcuttur.

Hortumlar ve adaptorler, makine tarafindaki ve takim tarafindaki baglanti spesifikasyonlarina ve kurulum
kosullarina gore serbestce secilebilir; boylelikle bircok farkli yaglama diizeni de desteklenmis olur.

Push-in baglanti parcali hortumlar, basit takma ile hizli ve glivenli baglanti saglar ve kurulum operasyonlarinin
akici sekilde ilerlemesine yardimci olur.

TAKIM TARAFINDA BAGLAYICI
MAKINE TARAFINDA BAGLAYICI HORTUM PUSH-IN BAGLANTI PARCASI

Diiz baglanti G1/8”

@ »

' -
Banjo civata baglantisi G1/8”
BJ-G1/8-G1/8-QC

A

Hortum Bakir

Siparis No. uzunlugu rondela

HOSE-G1/8-100-QC 102 WA-M10
HOSE-G1/8-200-QC 203 WA-M10

- | = | Adet

Hizli kaplin M8x1
Diiz
CPLR-M8-01-QC

Hizli kaplin M8x1

Dirsek (Doner Tip)

CPLR-M8-02-QC
HORTUM KiTi

Tablodaki diriinler, yukarida gosterilen hortumla birlikte set halinde saglanir.

Takim tara-

L Hortum Makine tarafinda Banjo civata Bakir Push-in baglanti Bakir

Siparis No. uzunlugu baglayici baglantisi < rondela % finda parcasi < rondela %

3 2 baglayic : 3 3

< < < <
QC-G1/8-M8-100BS 102 Diiz Banjo BJ-G1/8-G1/8-QC 1 WA-M10 2 Diz CPLR-M8-01-QC 1 WA-M8 1
QC-G1/8-M8-200BS 203 Diiz Banjo BJ-G1/8-G1/8-QC 1 WA-M10 2 Diiz CPLR-M8-01-QC 1 WA-M8 1
QC-G1/8-M8-100BB 102 Diiz Banjo BJ-G1/8-G1/8-QC 1 WA-M10 2 Dirsek CPLR-M8-02-QC 1 WA-M8 1
QC-G1/8-M8-200BB 203 Diiz Banjo BJ-G1/8-G1/8-QC 1 WA-M10 2 Dirsek CPLR-M8-02-QC 1 WA-M8 1

—
~



HORTUM KITI

Modular Micro

TAKIM TARAFINDA BAGLAYICI (TEK URUN SATISI)

DONUSTURME ADAPTORU

TEK DOKUNUSLA TAKMA

Sirketimizin diger serileriyle uyumludur.

G1/8” tek dokunusla takma, tek Griin satisi kapsaminda
sunulmaktadir.

- Bakir Doniistiirme Takim serisi - Takim tarafinda
Siparis No. T Siparis No. - Bakir rondela
rondela ° tipi adi baglayici r
-} ©
< <
AD-M8-R1/8 — — M8->R1/8" GYS CPLR-G1/8-01-QC Diz WA-M10 1
AD-M8-M5 WA-M5 1 M8->M5 Micro-Mini Plus CPLR-G1/8-02-QC Dirsek WA-M10 1
AD-M8-Méb WA-Mé 1 M8->Mé Micro-Mini Plus

AD-M8-R1/8

AD-M8-M5, AD-M8-Mé

17
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Modular Micro

HORTUM KITI

KESME VE KANAL ACMA SISTEMIi GW SERISI

SOGUTMA SIVISI HORTUMU KiTi

Kit ayrintilari

O
Baglayici tipi  Siparis No. Stok u:z;tlt';u ,ﬁ\y\v"’ @
Hortum Banjo adaptor Banjo civata Adaptor Rondela
Kod No. Kod No. Adet KodNo. Adet KodNo. Adet KodNo. Adet
Diz CS-1/8-150SS [ 150 HOSE-1/8-150 — — — — AD-G1/8 2 WA-M10 2
Diiz CS-1/8-200SS [ 200 HOSE-1/8-200 — - — — AD-G1/8 2 WA-M10 2
Diiz CS-1/8-250SS [ ) 250 HOSE-1/8-250 — - — — AD-G1/8 2 WA-M10 2
Diz CS-1/8-300SS [ ) 300 HOSE-1/8-300 — - — — AD-G1/8 2 WA-M10 2
Diz Dirsek CS-1/8-150BS [ J 150 HOSE-1/8-150  AD-BM10 1 BB-G1/8 1 AD-G1/8 1 WA-M10 3
Diiz Dirsek CS-1/8-200BS [ 200 HOSE-1/8-200 AD-BM10 1 BB-G1/8 1 AD-G1/8 1 WA-M10 3
Diz Dirsek CS-1/8-250BS [ 250 HOSE-1/8-250  AD-BM10 1 BB-G1/8 1 AD-G1/8 1 WA-M10 8
Diiz Dirsek CS-1/8-300BS [ 300 HOSE-1/8-300 AD-BM10 1 BB-G1/8 1 AD-G1/8 1 WA-M10 3
Dirsek CS-1/8-150BB [ ] 150 HOSE-1/8-150  AD-BM10 2 BB-G1/8 2 — — WA-M10 4
Dirsek CS-1/8-200BB [ ) 200 HOSE-1/8-200 AD-BM10 2 BB-G1/8 2 — - WA-M10 4
Dirsek CS-1/8-250BB [ ) 250 HOSE-1/8-250  AD-BM10 2 BB-G1/8 2 — — WA-M10 4
Dirsek CS-1/8-300BB [ ] 300 HOSE-1/8-300  AD-BM10 2 BB-G1/8 2 — — WA-M10 4
(Al
Baglanti disi: G1/8"
MONTAJ ORNEGI
DIiRSEK DUZ TiP DIRSEK TiPi

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.




SEMBOLLER

N

Onerilen kesme kosullari

)

KESME ALANI

ilkbahar ve Sonbahar iiriin lansmanlarinda tanitilan,

N EW yeni iiriin ve iiriin gamina eklenen yeni versiyonlar,
Genel Katalog’un en giincel siiriimiinde heniiz yer
almamaktadir.

Kaba isleme

ilkbahar ve Sonbahar iiriin lansmanlarinda tanitilan,
IVI=A"'A ancak Genel Katalog’un en giincel siiriimiine heniiz dahil
edilmemis yeni iiriin ve iiriin gamina eklenen versiyonlar.

Orta kesme

UYGULAMA

Hafif kesme icin

Yiizey Frezeleme

Finis dncesi isleme

Pah frezeleme

Finis isleme

Radyuslu kose frezeleme

Siiper finis isleme

DOOGO®

Duvar yakininda yiizey frezeleme

TAKIM MALZEMESi

Kose frezeleme

Ultra mikro parcacikli karbiir
Ultra mikro parcacikli karbir alt yapida kullanilir.

Yan kenar frezeleme

Cubic boron nitride
Mitsubishi Materials'nin orijinal CBN'i kullanilir.

Kanal frezeleme

Seramik

Mikemmel yiiksek sicakliga dayanimi 6zelligi sayesinde,
siiper alasimlarin yiiksek hizlarda ve yiiksek verimli
islenmesini saglar.

Kopyalama

Cok yiiksek sertlikli toz metaruji HSS
Cok yuksek sertlikli toz metaruji HSS, alt yapi
malzemesi olarak kullanilir.

Rampa frezeleme

Yiiksek kaliteli, yiiksek alasimli HSS
Yiksek kaliteli ve yiiksek alasimli HSS, alt yapi
malzemesi olarak kullanilir.

Radyuslu kanal frezeleme

Kobaltli yiiksek hiz celigi
Kobaltli yiiksek hiz celigi, alt yapi malzemesi olarak
kullanilir.

Kopya frezeleme

Yiiksek hiz celigi
Yiksek hiz celigi alt yapi malzemesi olarak kullanilir.

T kanal frezeleme

06H0IHOCTSOLHON




SEMBOLLER

KAPLAMA

OZELLIKLER

SMART MIRACLE Kaplama
Kesilmesi zor malzemelerde yliksek verimli frezeleme icin
yeni plriizsiz ve siki kaplama teknolojisi.

Keskin koseli kenar
Parmak frezenin keskin kdseli bir kenarinin oldugunu
gosterir.

CRN Kaplama
Bakir Elektrotlari islemek icin yeni gelistirilen CrN
kaplama.

Honlama bodlgesi
Freze kesme kenarinda koruma pahinin bulundugunu
gosterir.

Violet Kaplama
TiN kaplamali iriinlerden 2-3 kat daha uzun takim omrd.

Dalma acisi

DP Kaplama
Her malzeme icin uygun yeni nesil kaplama.

Helis acisi
Parmak frezenin helis acisini gdsterir.

MIRACLE Kaplama
Orijinal MIRACLE (ALTi)N kaplama.
Kuru kesme icin de uygundur

Uc acisi
Matkap ucunun uc acisini belirtir.
Ornek resimdeki 140° ‘de oldugu gibi.

(AL, Ti)N Kaplama
(AL Ti)N Daha cok islevsellik sunar.

Kaba kanal

(ALTi,Cr)N Cok katli kaplama
Karbon celigi, alasimli celik ve sertlestirilmis celik icin
daha cok islevsellik sunar.

Degisken helis

IMPACT MIRACLE Kaplama
Yiiksek ince tabaka sertligi ve 1si direnci icin,tek faz nano
kristal teknolojisi.

Yuvarlatilmis agiz

QP90IIOAQ

MIRACLE Kaplama
Orijinal MIRACLE (ALTi)N kaplama kuru kesme
islemleri icin uygundur.

©
o
o

Takim kesme kenari acisi
Ornek resimdeki 90°°de oldugu gibi.

VFR Kaplama
(ALCrS iN/[ALTiStiN PVD cok katli kaplama) 70 HRC ‘ye
kadar extra sert malzemelerin islenmesi icin idealdir.

0z INCELTME

DLC Kaplama
Yiiksek yapisma dayanimi olan CVD elmas kaplamaya
benzer sertlikteki kaplama.

Xtip
X tip matkabin uc noktasindaki inceltmeyi gdsterir.

Elmas Kaplama
CFRP ve CFRP-Aluminyum malzemeler icin uygundur.

XR tip
XR tip matkabin uc noktasindaki inceltmeyi gésterir.

Elmas Kaplama
Grafit isleme icin uygundur.

S tip
Kolay kesme. Genel kullanilan sekildir.

Elmas Kaplama
Orijinal CVD elmas kaplama CFRP delme icin de
uygundur.

o to fo fo ¥ (o fo % o o o o o (o

N tip
Agiz nispeten kalin oldugunda etkilidir.

CVD Elmas Kaplama
587 Benzersiz cok katli mikro taneli elmas kristal kontrol
: teknolojisi, asinma direncini ve kayganligi dnemli élclide
artirir.

i!@

Kirici

LOOGCC




SEMBOLLER

TOLERANSLAR

Konik acisi toleransi
Konik acisi toleransini gosterir.

R Tolerans
Kire uclu parmak frezelerin radyal toleransini
gosterir.

R Tolerans
Kose radyuslu parmak frezelerin radyal toleransini
gosterir.

R Tolerans
Kdse radyuslu kesicilerin radyal toleransini gosterir.

Dis cap toleransi
Parmak frezenin dis cap toleransini gosterir.

Tepe toleransi
Tepe cap toleransini gosterir.

Saft capi toleransi
Saft capi toleransini gosterir.

Saft capi toleransi
Saft capi toleransini gosterir.

Matkap toleransi/cap

000000909

SOGUTMA KANALLI

Distan Sogutma Sivisi

icten Sogutma

icten Sogutma

Merkezden icten sogutma kanalli

©DP0

Radyal icten sogutma kanalli

icten sogutma kanalli

icten sogutma kanalli

e
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AVRUPA SATIS SIRKETLERI

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone  +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0.

ul. Strzegomska 42B . 53-611 Wroctaw . Millennium Tower Il, 2 pietro, biuro nr 2.12
Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621

Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone  +90232 5015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com

DAGITICI:
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Tarafindan yayinlanmistir: s MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE



	SYMBOLS



